附件1

福建省工业互联网技术创新重点攻关

及产业化项目申报指南
1.开发适用于纺织行业的色差智能检测系统，建立色差检测AI垂直模型，实现产品高精度色度采集与色差异常智能识别，提升产品染色质量检测的准确性与效率。

2.开发适用于鞋服行业的人工操作行为实时检测系统，能及时发现生产过程中遗漏工序、错漏针、贴合动作延迟等人工操作异常并自动告警，提升产品质量，降低残次品率。
3.开发适用于石化、电气、民爆行业的设备智能运维系统，通过人工智能与机理模型进行缺陷识别、故障诊断预警、寿命预测等，提升关键设备运维的智能化水平与可靠性。

4.开发适用于纺织行业的空压机智能节能管控系统，利用人工智能、工业控制等技术，通过精准预测生产需求，动态调整设备运行参数，提升供气稳定性，实现能耗的大幅降低。
5.开发适用于服装行业的智能柔性制造系统，支持多款式产品并行生产，能够实现不停机动态插单，形成订单、工序、人员与设备的优化组合，提升企业“小单快反”生产能力。

6.开发适用于工艺美术行业的智能彩绘系统，支持三维模型输入与自动解析彩绘工艺流程，实现复杂曲面工艺美术产品的自动彩绘。

7.开发适用于陶瓷行业的智能化制造系统，实现陶瓷关键工序全流程自动化生产、坯料及成品缺陷智能检测、生产异常自动告警等功能，提高企业生产效率与产品质量。

8.开发适用于竹木加工企业的智能制造系统，实现原竹多传感测量、竹条青黄面自动识别翻面、废条智能剔除、AI色选分选等功能，提升竹木加工智能化水平。

9.开发适用于光学器件的AI缺陷检测系统，支持对球面、非球面、自由曲面产品的在线检测，通过检测数据分析，支持产品质量监测预警。
10.开发适用于高密度、高精度SMT组装场景的智能检测系统，基于AI光学检测模型构建软硬件平台，实现复杂微细工艺缺陷的自动识别检测。

11.开发工业产品三维AI视觉检测系统，支持多相机多光源协同成像，实现同时对多面产品外观进行划痕、凹坑等缺陷的高精度识别与分类。

12.开发适用于高反光产品的AI视觉检测系统，融合视觉成像等技术，实现对高反光工件的高质量成像与微小缺陷检测。

13.开发适用于电子行业的AI 视觉检测系统，实现LED封装环节缺陷自动检测，支持多规格产品快速适配，提升封装检测智能化水平。

14.围绕“555X”产业集群和县域重点产业链，利用工业互联网连接人、机、物、系统，融合新一代信息技术，建立高质量工业数据集，打造技术先进的数字化典型应用场景，提升产业智能化、绿色化、融合化水平。
